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Staffa di fissaggio a parete
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Tubazione acciaio Dn 500
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Collare in acciaio L355
3 zincato a caldo sp 10 mm +—155—4
Fazzoletti irrigidimento L355
0 zincati a caldo sp 10 mm
Bulloni di bloccaggio M18 55x42 7
2 incato con dado inferiore saldato
Fazzoletti di serraggio L355
zincati a caldo sp 10 mm @
Piastra in acciaio L355
zincata a caldo
dim. 650x550x15 mm
Inghisaggio eseguito mediante ancoraggio chimico
tipo "FISHER RM EUROBOND" +
Barra filettata M 18X400 min DIN 975 4.8 - FE.37 ZINCATE Cr.3 2
dado UNI 5588 - DIN 934 CL.8 (6S) M 22 ZINC.Cr.3 +
@della piana UNI 6593 - DIN 9021 20 (22X60X4) ZINC.Cr.3 | |
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HEB 450 IS
peso 171,00 kg/m =
zincato 8 caldo \@ T Inghisaggio eseguito mediante ancoraggio chimico
& tipo "FISHER RM EUROBOND"
| J\ | = Barra filettata M 18X400 min DIN 975 4.8 - FE.37 ZINCATE Cr.3
A dado UNI 5588 - DIN 934 CL.8 (6S) M 22 ZINC.Cr.3
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STAFFA FISSAGGIO - PESI E DIMENSIONI
Pos descrizione n dimensioni materiale pﬁgo
1 Piastra 1 660x540x15 L355 29,25
2 | Bullone serraggio/dado | 4 M18 — 0.68
3 Collare 2 vedi dettaglio L355 16,22
4 Fazzoletti irrigidimento 4 60x150x10 L3555 2,80
5 Fazzoletti serraggio 4 80x150x10 L3955 3,77
6 Barre filettate M18 3 18x400 - 5.12
/ HEB 450 1 565 Fe430 96.62
Peso complessivo 154 .45
Flangia a saldare
+ 715 + +-96—
FLANGIA A SALDARE - PESI E DIMENSIONI E 3
. . .. . peso
Pos descrizione n dimensioni materiale kg
1 Flangia 2 513x715x46 L 395 128.00 A
2 Bullone serraggio 20 M30 x 130 — 18.52 J
3]
3 Dado esagonale 20 M30 4.60 3
Peso complessivo 151.12
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Flangia in acciaio a saldare DN 500 PN 16
20 fori @ 33 con 20 bulloni M30
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UNIONE REPUBBLICA REGIONE AUTONOMA DELLA
EUROPEA ITALIANA SARDEGNA

Ente acque della Sardegna

P. O. F.E.S.R. 2007 - 2013
ASSE IV - OBIETTIVO OPERATIVO 4.1.5
LINEA DI ATTIVITA'4.1.5.b

PROGETTO ESECUTIVO
SISTEMA LISCIA
INTERVENTI DI RIQUALIFICAZIONE
DELL'OPERA DI PRESA
ED ALIMENTAZIONE DELL'ACQUEDOTTO

Allegati grafici Tavola:

BY PASS VALVOLA HOWELL BUNGER DN 500 5
Particolari costruttivi
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Tav 5 - By pass valvola Howell Bunger DN 500 particolari costruttivi.dwg

Redatto dal Servizio Gestione Nord

Responsabile del Procedimento: Ing. Maurizio Meloni

Responsabile Sicurezza in fase di:
progettazione: geom. Giulio Fattori
esecuzione: geom. Giulio Fattori

Redazione a cura di:
Progettisti: ing. Sandro Bachis - geom. Sebastiano Sau
Collaborazioni tecniche: p.e. Giovanni Manunza - geom. Giulio Fattori

Il Direttore Generale
Ing. Franco Ollargiu

Il Direttore del Servizio
Ing. Libero Ferreri

Giugno 2013




